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Die Erfindung betnfft rotierende Trockenzylinder 
fur die Trockenpartie von Zellstoffentwasscrungs- 
oder Papiermaschinen oder sonstigeTrockenanlagen. 
Die bis heute meist im praktischen Betrieb ver- 
wendeten Trocken«zylinder der ZellstofT- und 
Papierindustrie besteljen aus- zylinderformigen 
Hoblwalzen, die vornehmlicb. durdh die Achse mit 
dem Heiz- oder bedarfsweise auch Kuhlmedium 
beschickt werden. 

Trotz der bekannten Mangel, die den Trocken- 
zylindern anhaften, haben sich die bi-sher aus- 
gefuhrten Anlagen im Laufe der Zeit kaum ge- 
andert. Nur die Abdichtungen an den Ein- und 
Ausstromungen verbesserte man und ordnete sieb- 
artige Einbauten im Innern der Trockenzylinder 



an, die eine Verbesserung der Dampfverteilung 
auf die Zylinderoberflache und eine Besserung in 
der Kondensatabfuhrung bringen sollten. Der Wert 
soldier Einbauten ist sehr umstritten, und sie konnr 
ten- sich auf die Dauer nicht in vollem Umfang 20 
einfuhren. Zwar wurden. anstatt der gegossenen 
Trockenzy Under schon solche mit Stahlmanteln 
und auch mit DoppelnrcLnteln ausgefflhrt, teilweise 
mit Dampfzufuhrung in der Zylindermdtte, jedocb 
batten -bis jetzt alle praktiscru erprobten 'Aus- 25 
fuhrungen den gemeinsamen Mangel des mehr oder 
weniger groBen Dampfraumes an sicfh mit der 
groBen* Querschnittserweiterung von der Dampf- 
zuleitung auf den Zylinderquerschndtt hin, der eine 
starke Herabsetzung der Dampfgeschwindigkeit, 30 
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eine Expansion des SeTzdampfes,.- groBe Dampf- 
. feuchtigkeit und einen dadurch bedingten sdhiech- 
ten Warmeiibergang mit sich bringt. 
Ein Vorschlag nach' der Patentschrift 33 5 8 3> 
5 den Dampf entweder in spiralfdrmigen Rohren am 
AuBenmantel entlang zu fiihren oder in einem zwi- 
schen diesen und einem inneren Doppelmantel mit 
schraubenformig verlaufenden Umfangswellungen, 
konnte sidh nicht praktisch eirrfuhren. DerWarme- 
io ubergang bei den. Spiralrohren war zu schlecht, 
und bei dem Doppelmantel mit Schraubenkanalen, 
der im Langsschnitt wie Wellbledii aussah, ergaben 
sich. ini der Breite der an den AuBenmantel an- 
grenzenden Hohera der Weifen des Iiinenmantel- 
5 materials gegenuber den in den Wellentalern un- 
mitteibar an den AuBenmantel angrenzenden spiral- 
formig verlaufenden Dampfzonen zu untersch.ied- 
liche Warmeubergange. ^ 
Diese Nachteile sollen durch die Erfindung be- 
10 seitigt werden, und zwar dadurch, daB der Raum 
zwisdben dem Auflen- und Intnemnantel bei ge- 
ringer Hohe durdh' dtinne schrauhenlinienformig 
verlaufende Stege unterteilt ist. Die Breite dieser 
gewundenen Dampf f iihrungen zwischen den Stegen 
15 betragt vorndmlich ein Vielfaches deren Hohe, 
so daB das Heiznuedium mit groBer Geschwindig- 
keit an, der gesamteitj, nur durch. die schmalen Stege 
unterbrochenen Innenflache des auBeren- Heiz- 
mantels entlang gef iilhrt wird, und zwar mindesbens 
30 mit der Gescliwindigkeit wie im Zuleitungsroh-r.- 
Der Warmeiibergang ist.sehr gut, was eine bessere- 
Ausnutzung des Dampfes ermoglicht. . Die schma- 
len Stege beeinflussen nur unwesentlich eine vollig 
gleichmaBigeErwarmung des auBerenHeizmanteLs.. 
35 Das Heizmedium kann an; einer Stirnfiache zu- 
stromen und am besten im Sinne der Drehriditung 
desTrockenzylinders gefuhrt werden, oder bei.einer 
Zufuhrung in der Zylindermitte wird es in ent- 
gegengesetztem Stromungsyerlauf durch^ die 
40 schraubenlinienformigen Kanale geleitet Fur das 
sidh am entgegengesetzteru Ende zunt Einlauf ab- 
scheidende Kondensat sind zweckmaBig Sammel- 
rinnen vorzusehen, aus denen es zwangslaufig ab- 
gefuhrt wird. - . ^ 
45 Zur Verbesserung des Wanneuberganges kann 
man zwischen dem Innenumfang des auBeren Heiz- 
mantels und den schoraubenlinienformig gewun- 
denen, am Innenzylinder sitzenden Stegen schmale 
Schlitze belassen, so daB ein kleiner Teil des 
50 strdmenden Dampfes unmittelbar in.Mngsrichtung 
von einer -Windung zur anderen ubefstromt und 
die Dampfberuhrung nidht - diirch ; Stege uhter- 
brochen ist. Die Hauptdampfstromung zwischen 
den Stegen. wird durch diese sdhleierfqrmige Langs- 
55 stromung. uber den Stegen- nidrt beeintrachtigt.. 

Das Heizmedium kann bei geeigneter Art und 
Anordnung der Z^iihderlagertfng und.bei richtiger 
Wahl der Steigung und Abmessungen der Schraur 
benkanale, bei Anpassung an'die Drehgeschwintdig- 
60 keit der Trockenzylinder, wahrend seiner Durch- 
futamg als eine Umfangskraft wirksam sein^ die 
durchaus dem* Trockenzylinder einen zusatzlichen 
Dreh-bewegungsimpuls zu verteJhen vermag. 
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Die Zeichnung. v^ranschauliclrfe eine beispiels^ 
weise Ausfuhrungsform des Erfindungsgegenstan- 65 
des, und zwar zeigt 
Abb. 1 einen Langsschnitt, 
Abb. 2 und 3 Querschnitte A-B und C-D der 

Abb. 1, ^ . 

Abb,.4 einenTeiilangsschnitt einer weiteren Aus- 70 
fuhrungsfbrm in vergrofierter Darstellung. 

Der Trockenzylinder besteht aus einem auBeren ■ 
geglatteten Heizmantel 1 und : einem in geringem 
Abstand, etwa 10 bis 20 mm, angeordneten Innen- 
zylinder 2. In den so gebildeten. Ringraum sind 75 
schrattbenlinienformig verlaufende Stege 3 kleiiier 
Wandstarke eingesetzt, die auf diese Weise den 
Ringraum in einen urn den Innenumfang sidu ohne 
Zwischenraume scnraubenlinienf ormig herum : 
windenden'KanaU mit recnteckigem Querschnitt 80 
umwandeln. Nach innen zu schliefit sicb an den 
Mantel 2 eine Warmeisolierung. 5 an. Das Heiz- 
medium tritt durch die in die beiden Speicher- 
kranze6, 6° eingesetzte Achse7 ein und gelangt 
uber die Route 8 in die Dampfkanale 4. 85 

Die Gangrichtung dieser gewundenen Kanale 4 
kann von links nadh rechts, im Sinne des Links- 
gewindes, von der. Zylindermantelmitte aus nach 
links und rechts, oder gar ein iiber den anderen 
Zylinder mit Links- oder Rechtsdrall - gewahlt 90 
werden, urn eine ganz gleichmaBige Verteilung der 
Oberflachentemperatur an den Zylindern zu er- 
reicnen, da naturgemaB die Eintrittsseite 8 immer 
etwas heiBer sein wird als die Ausitrittsseite 9. 
Das warmefuhrende Medium, etwa der Heizdarnpf 95 
oder das Kuhlwasser, wird mit groBer Geschwin- 
■digkeit an der Heizflache entlang gefuhrt, mmde- 
stens mit der Geschwindigkeit wie im Zuleitungs- 
rohr-, und es findet ein guter Warmedbergang statt, 
der eine bessere Ausnutzung des Damples er- 100 
moglicnt. m 

Das sicih bildende Kondensat wird durch die vor- 
bescnriebene Einrichtung kontinuierlich zu der der 
Einstromung gegenuberliegenden Schopfvorrich- 
tung 10 geleitet, so daB ein Kondensatstau nicht 105 
moglich ist und . der, Dampfraum immer und 
zwangslaufig vom Kondensat befreit wird. Zur 
einwandfreien Kondensatabschopfung kann der 
Trockenzylinder an der Antriebsseite mit einer 
auBenliegenden, uber den Zylinderdurchmesser 110 
hinausTagendenSchopfkammer 10 yersdien werden. 
Das Kondensat kann naturlich auch ohne diese 
Schopfkamrner abgefuhrt werden, jedoch, nicht so 
schnell und jeweils nur in kleineren Mengen, 

Durch eine beliebig tiefe Anordnung. der 115 
Speichenkranze kann das Biegemoment, auch ber 
Zylindern mit sehr groBen Balhnlangen, durcb die 
WaM der gunstigsten Biegelange sebr stark be- 
einfluBt werden. 

Damit das Heizmedium die gesamte Innenflache lao 
des Heizmantels 1 bestreichen kann, Sind nach 
Abb. 4 die Stege 3 nicht ganz nach auBen gefuhrt, 
sondern belassen hier schmale Schlitze 11, durch 
welche neben der sdiraubenfonnigen Hauptstro- 
mung ein kleiner Teil des Heizmedmms unmittel- ias 
bar uber den Stegen- den Heizmantel ■* schleier- \ 
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formig bestreichen kannjj^ebenenfalTs konnen 
diese Stegschlitze n durch mehr oder weniger 
breite Verlangerungen der Stege unterbrochen 
werden, urn an diesen unterUmstanden auch punkt- 
formigen Stellen die Stege ebenfalls mit dem 
aufieren Heizmantel verbinden zu konnen. 

PATENTANSPROCHE: 

1. Doppelmantel-Trockenzylinder fiir Be- 
schickung durch- eini Heiz- oder Kiihlmedium, 
z. B. Dampf, in schraubenlinienformigem Ver- 
lauf, vornehmiich fiir Zellstoffentwasserungs- 
und Papiermasdhinen, dadurch gekennzeichnet, 
dafl der Ringraum zwischen dem auBeren Heiz- 
mantel (i) und Innenzylinder (2) bei geringer 
Hdhe durch schraubenlinienformig verlaufende 
Leitstege (3) fiir das Heizmedium von. vor- 
nehmiich, geringer Wandistarke unterteilt dst, 
und die Breite der so gebildeten Schrauben- 
kanale (4) ein Vielf aches der Hone betragt. 

2. Doppelmantel-Trockenzylinder nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft zwischen 
dem Innenumfang des auBeren Heizmantels (1) 
und den Leitstegen (3) sdhmale Schlitze (11) 
belassen- sind. 

3. Doppelmantel-Trockenzylinder nadfo An- 
spruch 1 und 2, gekennzeichnet durch Stro- 
mungseinrichtungen, durch die das Heizmedium 
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an einer ZylinderstiWRrhe in den Schrauben- 
kanal (4) eingefuhrt und in rechts oder links 30 
gerichtetem Stromungsverlauf duroh den Ring- 
raum hindurchgefuhrt wird. 

4. Doppelmantel-Trockenzylinder nach An- 
spruch 1 und 2, gekennzeichnet durch Stro- 
mungseinrichtungen, durch die dasHeizmedium 35 
in der Zylindermitte eingelassen und nach 
beiden Seiten im entgegengesetzten Stromungs- 
verlauf durch den Ringraum hindurchgefuhrt 
wird. . 

5. Doppelmantel-Trockenzylinder nach An- 40 
spr.uch3, gekennzeichnet durch* Stromungsein- 
richtungen* durch die die Fuhrung des Heiz- 
mediums im Sinne der Drehrichtung des 
Trockenzylinders erfolgt. 

6. Doppelmantel-Trockenzylinder nach An- 45 
spruch 1 bisi 3, gekennzeichnet durch Einrich- 
tungen, durch die bei Verwendung voni Dampf 
das Kondensat, vornehmiich- iiber Sammel- 
rinnen (10), welche den Dampf einstromungen 
gegenuberliegen, zwangslaufig abgefuhrt wird. 50 

7. Trockenpartie fur Papiermaschinen unter 
Verwendung von Doppelmantel-Trockenzylim- 
dern nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stromungseinrichtungen des 
Heizmediums bei den einzelnen Trocken- 55 
zylindern verschiedenartig gewahlt sind. 
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